GAZ ALTI KAYNAK MAKINESI TEKNIK SARTNAMESI

Gelismis Fonksiyonlara Sahip Akill Kademeli Kontrollii Trafo olmalidur.

3 Faz 400V-50/60 Hz sebeke voltaji ve jeneratorlerle calisabilmelidir.

%15°e kadar voltaj dalgalanmalarim tolere edebilmelidir.

Tiim tel cesitlerini kaynak karakteristigi sayesinde daha az sigramali olarak
yapabilmelidir.

Kaynak voltaji, tel besleme hiz, tel siirme {initesi ayarlanabilir olmalidir.

Optimum kaynak parametreleri on paneldeki tablodan segilebilir olmahdir.

Kaynak voltaj1 ve akimi makine iizerindeki dijital gostergeden izlenebilir olmalidur.
Serbest tel besleme ve gaz testi butonlar1 olmalidir.

CO2 1siticr igin 220V elektrik ¢ikigina sahip olmalidir.

Kolayca hareket ettirilebilmesi igin biiyiik tekerlekleri ve gaz tiipii platformu
bulunmalidir. '

Fan sogutmasi ve agir1 1sinmaya kargt termik korumasi olmalidir.

o Standart Aksesuarlar makine ile birlikte ticretsiz saglanmahdur.

e Ayrilabilir tel siirme finitesi ile makine arasindaki kablo ara paketi 30 metreye kadar
uzatilabilir olmalidir.

Teknik Degerler
- Sebeke Gerilimi 400V
= Sebekeden Cekilen Giig : 15,6 (%40) kVA
- Kaynak Akim Ayar Sahasi :50-360 A
- Anma Kaynak Akim1 : 350 (%40) A
- Acik Devre Gerilimi :19-55V
- Gerilim Ayar1 Kademe Sayis1 :3x7
- Boyutlar (Min.) : 1005 x 590 x 1215 mm.
- Agurlik (Net) (Min.) : 139 kg.
Tel Siirme Sistemi
- Kaynak Tel Cap1 :0.75-125mm

- Standart Tel Siirme Makara Ebad:  : 0.95 — 1.30 mm
- Tel Siirme Makaras1 Capt (Min.)  :35mm
- Tel Siirme Hiz1 :1-24 m/dk



GAZ ALTI KAYNAK MAKINES] iCIN TUP TEKNIK SARTNAMESI

e Firmalar teklifleri ile birlikte Gaz Tupleri igin gegerli dolum, bakim ve hidrostatik test yeterlilik
belgesi vereceklerdir. Ancak yiiklenici firma dolumu baska kuruluslarda yaptiracaksa, o
kuruluslara ait yeterlilik belgesi tekliflerle birlikte verilecektir. (TS EN 1803-25.06.2011)

e Yiiklenici firma, Gaz tiiplerinin zamani gelmis gerekli testleri ve bakimlarini, Bilim Sanayi ve
Teknoloji il Miidiirliigi tarafindan bakim yeterlilik belgesi verilen kuruluglarda yaptiracaktir.
Bu konuda tiim sorumluluk yiiklenici firmaya ait olacaktir.

e Dolum yapan firma tiip izerine dolum tarihini, gazi standard ile firma garantisi gibi bilgileri
iceren etiket yapistiracaktir.

e Gaz tiiplerinin dolumu yapildiktan sonra tiipler belirli bir stire dolum yerinde takip edilecek,
vanalarda sizdirmazlik ile calisma kabiliyetinin uygunlugu ilgili TS'lere gére yapilacaktir.

e Firma dolum yaptiklari tiipler igin her partide dolum sertifikasi verecektir.

e Tiplere doldurulacak olan gazlar min. 99.5% saflikta ve TS 9675'e uygun olacaktir.

e Tiiplerin doldurma basinci 18-25 bar olacaktir. Gaz alti karisim tiipleri 212 numarali olacak ve
20 mm'ye kadar kaynak yapilabilecek; yiizde 12 karbondioksit oraninda olacaktir.

e Tiplerin Halkali Vagon Bakim Atélye Miidirligtinden teslim alinmasi ve dolum sonrasi ayni
isyerine teslim igin gerekli tiim nakliye ve gtivenlik ylkleniciye ait olacaktir.



