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KÜTÜPHANE VE DOKÜMANTASYON DAİRE BAŞKANLIĞI

Sayın Firma Yetkilisi,	  …./…./202….
        Birimimizce aşağıda cinsi ve miktarı yazılı malzemelerin 4734 sayılı Kanunun 22/d maddesine göre doğrudan temin yoluyla alımı yapılacağından KDV hariç yerine teslim birim fiyatlarının bildirilmesi rica olunur.
[bookmark: _GoBack]*Teslimat Yeri: Çukurova Üniversitesi Kütüphane ve Dokümantasyon Daire Başkanlığı
*Ürünler talebimizi karşılayacak şekilde titizlikle hazırlanacaktır.
*Teklifi kazanan firma asgari süre içinde aşağıdaki mal/hizmeti, faturası ile beraber Muayene Kabul komisyonu tarafından kontrol edilmek suretiyle dairemize teslim edecektir.
*Teklif bedeli KDV hariç bir şekilde belirlenecektir.
*Teklifte yer alan malzemenin istenen niteliğe uygun olup olmadığı muayene kabul komisyonumuz tarafından belirlenecektir. Belirtilenin dışında dairemize farklı bir marka, cins, kalite ve model gelmesi durumunda faturası iptal edilerek ürünler iade edilecektir.
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                                                                                                  KÜTÜPHANE BİNASI GİRİŞ KAPISININ ARIZALI KEPENK KAPI SİSTEMİNİN SÖKÜLEREK   YERİNE  SARMAL KEPENK  SİSTEMLİ KAPI MONTE EDİLMESİ TEKNİK  ŞARTNAMESİ     1 -   Kepenk  Şartnamesi Paletler kullanılacak ebada bağlı olarak 0,80 mm veya 1 mm et kalınlığında tek  cidarlı   olmalıdır.   2 -   Paletler özel form verilerek mukavemet kazandırılmış 88 mm veya 110 mm genişliğinde   olmalıdır.   4 - Paletler Elektrostatik toz fı rın boya ile boyan mış olmalıdır   5 - Paletlerin uçları plastik tapalı olmalı bu tapalar 2‘şer atlanarak paletlere 2 adet ahtapot tip perçin ile  sabitlenmelidir.   6 - Paletlerin gezeceği özel kılavuz profiller  90   mm genişliğinde 2 mm kalınlığında galvaniz  malzemeden  imal edilmelid ir .   7 -   Yan kanalların uçlarında sürtünmeyi azaltmak ve geçirimsizliği sağlamak maksatlı plastik fitiller ve bu  fitillerinde paletlere dokunan yerlerinde kıl fitiller olmalıdır.   8 - Yan Bayraklar yüksekliğe bağlı olarak 3 00 ×3 00   mm veya  350 × 350   mm 3 mm et kalı nlığında galvaniz  çelik olmalıdır.   9 - Paletlerin sarılacağı boru malzeme ebatlarına bağlı olarak  140 mm çapında 3 mm et kalınlığında  olmalıdır.   10 - Paletlerin en alt kısımları 1.5 mm kalınlıkta galvaniz etek sacı ile yapılmalı bu sacın altına 3 cm  yüksekliğ inde lastik conta   yerleştirilmelidir.     •Motor :Mosel/Moto Has motor kullanılacaktır    •Paletler:Mukavemet arttırımış S320 kalit e sertleştirilmiş galveniz SET 80   0,80 mm   galveniz sacdan  üretilecektir.   •Palet Genişliği:  80   mm    •Dikmeler(oluk): 1,60 mm S320  galveniz   •Oluk Klavuz:90mm 120 mm arası sertleştirilmiş mukavemeti yüksek galvaniz sac    •Oluk arası toz engelleyici : Lastik Fitil    •Sarım Kutusu: 45 VE 90 Derece bükümlü  1.00 mm galvaniz sac     •Zemin temas noktası: Lastik fitil    • Kontrol: Buton yada   kumanda seçeneği     •Boya: Elektrostatik toz fırın boya •Caraskarlı motor Koruma:  Özel Dış kapak    •Boru Çapı 140 MM     •Güç Girdisi 50  -   60 W  •Motor Dönüş Hızı 4.8 RPM   •Voltaj 220 V •Tork 412 NM         
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KÜTÜPHANE BİNASI GİRİŞ KAPISININ ARIZALI KEPENK KAPI SİSTEMİNİN SÖKÜLEREK

YERİNE SARMAL KEPENK SİSTEMLİ KAPI MONTE EDİLMESİ TEKNİK ŞARTNAMESİ



1- Kepenk Şartnamesi Paletler kullanılacak ebada bağlı olarak 0,80 mm veya 1 mm et kalınlığında tek cidarlı olmalıdır.

2- Paletler özel form verilerek mukavemet kazandırılmış 88 mm veya 110 mm genişliğinde olmalıdır.

4-Paletler Elektrostatik toz fırın boya ile boyanmış olmalıdır

5-Paletlerin uçları plastik tapalı olmalı bu tapalar 2‘şer atlanarak paletlere 2 adet ahtapot tip perçin ile sabitlenmelidir.

6-Paletlerin gezeceği özel kılavuz profiller 90 mm genişliğinde 2 mm kalınlığında galvaniz malzemeden imal edilmelidir.

7- Yan kanalların uçlarında sürtünmeyi azaltmak ve geçirimsizliği sağlamak maksatlı plastik fitiller ve bu fitillerinde paletlere dokunan yerlerinde kıl fitiller olmalıdır.

8-Yan Bayraklar yüksekliğe bağlı olarak 300×300 mm veya 350×350 mm 3 mm et kalınlığında galvaniz çelik olmalıdır.

9-Paletlerin sarılacağı boru malzeme ebatlarına bağlı olarak  140 mm çapında 3 mm et kalınlığında olmalıdır.

10-Paletlerin en alt kısımları 1.5 mm kalınlıkta galvaniz etek sacı ile yapılmalı bu sacın altına 3 cm yüksekliğinde lastik conta yerleştirilmelidir.



•Motor :Mosel/Moto Has motor kullanılacaktır 

•Paletler:Mukavemet arttırımış S320 kalite sertleştirilmiş galveniz SET 80 0,80 mm galveniz sacdan üretilecektir.

•Palet Genişliği: 80 mm  •Dikmeler(oluk): 1,60 mm S320 galveniz

•Oluk Klavuz:90mm 120 mm arası sertleştirilmiş mukavemeti yüksek galvaniz sac 

•Oluk arası toz engelleyici : Lastik Fitil 

•Sarım Kutusu: 45 VE 90 Derece bükümlü  1.00 mm galvaniz sac

 •Zemin temas noktası: Lastik fitil 

•Kontrol: Buton yada kumanda seçeneği

 •Boya: Elektrostatik toz fırın boya •Caraskarlı motor Koruma: Özel Dış kapak   •Boru Çapı 140 MM  

•Güç Girdisi 50 - 60 W  •Motor Dönüş Hızı 4.8 RPM   •Voltaj 220 V •Tork 412 NM       


